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CASO DE ESTUDIO

Fabricación de piezas de fundición para automóviles:
Mejora de la eficiencia de los procesos con QH 
FLUIDINTELLIGENCE?
QH FLUIDCONTROL?  DAS 180

Antecedentes
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Un im por tante p roveedor autom ot riz de p rim er nivel en 
Polonia está espec ializado en fund ic ión a alt a p resión 
para d iversas ap licac iones indust r iales y de m ovilidad  
eléc t r ica. Su cent ro de p roducc ión ut iliza seis m áquinas 
de fund ic ión a alt a p resión de ent re 500  y 1400  ton, 
ded icadas a la fabricac ión de com ponentes c rít icos 
com o p iezas de m otores eléc t r icos para bom bas, 
chasis para inversores solares, conver t idores de 
f recuenc ia, cub ier tas para HMI/ IPC, d isipadores 
térm icos, unidades de cont ro l y f ilt ros de 
rad iof recuenc ia. Dado el intenso p rogram a de 
p roducc ión, en el que las p iezas y los per f iles de 
p roducc ión cam bian a d iario  y algunos ar t ículos se 
funden cont inuam ente, m antener altos niveles de 
p roduc t ividad  es c ruc ial para el éxito  de la operac ión.

El reto
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Anteriorm ente, las instalac iones func ionaban con 
estac iones ind ividuales de m ezc la de lubricante para 
m oldes para cada m áquina de fund ic ión, en las que la 
m ezc la de lubricante se determ inaba en func ión de la 
cant idad  de agua que pasaba por e l sistem a. Aunque 
esta conf igurac ión func ionaba correc tam ente el 90% 
de las veces, la t asa de fallos del 10% provocaba 
im por tantes p rob lem as de p roducc ión. A m enudo, los 
fallos del sistem a no se detec taban hasta que era 
dem asiado tarde, por lo  que se roc iaba agua en lugar 
de la m ezc la de lubricante. Este descuido daba lugar a 
una lubricac ión inadecuada, que p rovocaba la 
adherenc ia de los m oldes, daños en las herram ientas y 
paros de p roducc ión no p rogram adas para cam biar las 
herram ientas. En casos ext rem os, se paraba la 
p roducc ión para el m antenim iento de las herram ientas 
durante dos o t res d ías. Adem ás, los cont ro les de 
calidad  de la concent rac ión de lubricante se realizaban 
m anualm ente sólo una vez por turno, lo  que resultaba 
inadecuado para m antener e l cont ro l sobre el p roceso 
y p rovocaba cont inuas inef ic ienc ias operat ivas.

Los beneficios
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
- Reducción del 30% de los costos de lubricantes para 

moldes: Esto se consigue m ed iante un m ayor cont ro l 
del p roceso de lubricac ión y un m enor consum o.

- Mejora de la calidad del producto: Unas cond ic iones 
de p roceso m ás estab les perm it ieron obtener p iezas 
de m ayor calidad  y reduc ir las t asas de defec tos 

- Eliminación de los paros imprevistos producción: El 
nuevo sistem a evitó casi todos los paros de 
p roducc ión im previstos, ahorrando 
aproxim adam ente c inco d ías de p roducc ión por 
m áquina al año 

- Ahorro de t iempo operat ivo: El sistem a autom at izado 
ahorró aproxim adam ente dos horas al d ía que antes 
se ded icaban a com probac iones m anuales de 
concent rac ión

- Reducción de la complejidad y el coste de los equipos: 
La sust it uc ión de seis m ezc ladoras ind ividuales por 
un sistem a cent ralizado elim inó los costes d irec tos 
de m antenim iento de varias unidades, 
aproxim adam ente 10 .000  euros anuales, y liberó un 
valioso espac io de p roducc ión
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Selección de equipo e implementación 
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
La soluc ión se cent ró en la instalac ión del QH 
FLUIDCONTROL?  DAS 180 , que puede dar servic io a 
todas las m áquinas de fund ic ión sim ultáneam ente a un 
caudal de 60  L/ m in, garant izando un p roceso de 
lubricac ión de m oldes estandarizado en toda la p lanta. 
El sistem a cuenta con una pantalla HMI fác il de usar 
para fac ilit ar los ajustes, asegurada con acceso 
m ed iante cont raseña para rest r ing ir e l cont ro l 
únicam ente al personal autorizado. Supervisa 
cont inuam ente la em ulsión p roduc ida y em ite aler tas 
inm ed iatas si algún parám et ro se sale de las 
espec if icac iones, lo  que perm ite correg ir lo  
ráp idam ente sin detener la p roducc ión. La tecnolog ía 
DIE SLICK® se p robó inic ialm ente en m aquinaria de 
m ezc la estándar, dem ost rando una reducc ión del 20% 
en el consum o y la com pat ib ilidad  con los p rocesos de 
p intura posteriores. Adem ás, e l consum o de lubricante 
se redujo en un 10% ad ic ional g rac ias a la m ejora del 
cont ro l, un 15% por enc im a del ob jet ivo inic ial.

QH FLUID INTELLIGENCE?
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Optimización digital de f luidos y procesos. 
QH FLUID INTELLIGENCE? , una soluc ión totalm ente 
d ig it al y autom at izada, of rece supervisión y cont ro l en 
t iem po real del rend im iento y e l costo de los f luidos, lo  
que le p roporc iona inform ac ión ráp ida, p rec isa y 
p rác t ica. Personalizab le, escalab le y fác ilm ente 
integ rab le en su p roceso de p roducc ión, m ejora la 
p roduc t ividad  y la sostenib ilidad  reduc iendo los 
residuos, los r iesgos y e l costo total de p rop iedad . Este 
es el futuro inte ligente de los f luidos.

La solución 
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Para soluc ionar estos p rob lem as, Quaker Houghton 
p ropuso im p lem entar su innovadora soluc ión en 
polím eros inte ligentes DIE SLICK® de Quaker 
Houghton com binada con un sistem a autom at izado 
de cont ro l de lub ricac ión de m oldes, QH 
FLUIDCONTROL?  DAS 180 . El ob jet ivo era cent ralizar 
e l p roceso de lubricac ión del m olde para perm it ir  
una supervisión cont inua y en t iem po real de la 
concent rac ión de lubricante, garant izando así una 
calidad  constante y reduc iendo el consum o de 
lubricante en al m enos un 15 %.

©2025 Quaker Houghton. Todos los derechos reservados.


	cs_QH_FLUIDCONTROL_DAS_180_Advancing_Process_Efficiency_with_QH_FLUID_INTELLIGENCE_ES-MX_AM_LTR
	Page 1
	Page 2


