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Resumen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Los f luidos correc tos no solo benef ic ian a las 
m aquinarias. Porque cuando se t rata de m ejorar su 
negoc io, y de sacar e l m áxim o par t ido a sus 
recursos, necesit a los conoc im ientos y la 
experienc ia de un líder cont rastado con m ás de 90  
años de servic io a la indust r ia.

Ahí es donde ent ra Quaker Houghton. 

Con la conf ianza de quím icos, ingenieros y exper tos 
técnicos de todo el m undo, som os soc ios valiosos 
en la reducc ión de costos y m ejora de operac iones. 
Proporc ionam os experienc ia en p rocesos y 
servic ios de asistenc ia personalizada a nivel local, 
para todo, desde la lub ricac ión de p iezas de 
fund ic ión a p resión hasta hid ráulica espec ializada, 
pasando por e l m aquinado y acabado de m etales. 
Ofrecem os una fuente única de soluc iones 
innovadoras para todas sus necesidades de Die 
Cast ing .

Al of recer un paquete com pleto de f luidos con valor 
ag regado respaldado por nuest ra invest igac ión a 
nivel m und ial, conoc im ientos técnicos y experienc ia 
p rác t ica, obtendrá el m áxim o rend im iento en 
p roduc t ividad  y en sus p rocesos, calidad  y 
rentab ilidad . Desde nuest ro equipo alt am ente 
capac itado det rás de QH FLUIDCARE? hasta nuest ro 
personal en sit io  de ingenieros de p rocesos de 
fund ic ión a p resión, siem pre hay alguien de Quaker 
Houghton d isponib le para apoyarle cuando t rabaje 
con nuest ros p roduc tos y m ejore sus operac iones. 
La indust r ia nos reconoce por p roduc tos com o DIE 
SLICK ®  y PLUNGER SLICK® , pero los fund idores a 
p resión, t anto g randes com o pequeños, nos 
reconocen por nuest ras soluc iones y servic io.

Oferta innovadora
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
La p rotecc ión irregular causada por la variac ión de 
tem peratura en la super f ic ie del m olde es un reto 
de m uchos años en la indust r ia del Die Cast ing . La 
variac ión de tem peratura se debe a la am p lia gam a 
de tam años de m oldes, d iseño, com plejidad , p iezas 
p roduc idas y per f il térm ico de cada sistem a. Los 
lub ricantes t rad ic ionales para m oldes, incapaces de 
adaptarse a la d isparidad  de tem peraturas, pueden 
ser adecuados para p roteger las zonas calientes del 
m olde, pero pueden p rovocar la acum ulac ión de 
residuos en zonas m ás f rías y m enos exigentes. Este 
costoso d ilem a ocasiona defec tos de soldadura, 
pérd idas de t iem po de p roducc ión y m antenim iento 
ad ic ional del m olde. Los lub ricantes DIE SLICK®  con 
tecnolog ía de polím eros inte ligentes ac t ivados por 
calor evoluc ionaron a par t ir  de estos retos.

Estos polím eros se desarro llaron para form ar un 
revest im iento p rotec tor resistente cuando se 
exponen a las zonas calientes del m olde, sin dejar 
residuos en las zonas m ás f rías. Las ventajas de 
ut ilizar desm oldantes DIE SLICK® con tecnolog ía 
Sm ar t  Polym er inc luyen: 

- Piezas inyec tadas b rillantes y lim p ias

- Sin p rob lem as de p intura o revest im iento en 
p rocesos posteriores

- Excelente estab ilidad  de la em ulsión

- Hum o m ínim o y ausenc ia de m anchas

- Carac teríst icas m ejoradas de desm oldeo y 
hum ec tac ión

PIEZAS FUNDIDAS PRODUCIDAS CON DIE SLICK®:

Bloque de m otor de 6 c ilind ros

Motor de m otoc ic leta

Com ponente interno del m otor

Polea de m otoc ic leta

Motor de caja de cam bios

Caja de t ransm isión

Lubricantes desmoldantes ? Lubricantes para 
m oldes de base agua y sin agua DIE SLICK® con 
tecnolog ía Sm ar t  Polym er

Lubricantes de pistón ? Lubricantes de punta de 
p istón PLUNGER SLICK®  y POLY SLICK?  

Recubrimientos para ollas de vaciado ? 
Recubrim iento cerám ico LADLE SLICK?  para 
p roteger los o llas de vac iado y utensilios para 
lim p ieza de hornos

Lubricantes de corte ? Lubricantes TRIM SLICK?  
para t roqueles de cor te y rebabeo

Fluidos hidráulicos ? Fluidos QUINTOLUBRIC®  
espec ialm ente d iseñados y resistentes al fuego

Fluidos de remoción de metales ? QUAKERCOOL® , y 
QUAKERCUT®  para necesidades de m aquinado

Limpiadores? Lim p iadores de p roceso y 
m antenim iento QUAKERCLEAN®  y QUAKER 
FORMULA®  

Productos complementarios ? pasta ANTI- SOLDER? , 
com puestos de tem p le QUENCH SLICK? , g rasas 
espec ializadas, f luidos para term orreguladora y 
lub ricantes para guías y correderas

Ventajas de una lubricación adecuada
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

Mayor vida út il del molde/ herramentales ?  Mayor 
número de inyecciones antes de tener que sust ituir el 
molde

- La selecc ión adecuada del lub ricante perm it irá al 
fund idor ap licar m enos volum en y d ism inuir e l 
choque térm ico en el m olde, lo  que se t raduce en 
general en una m ayor vida út il del m ism o.

Ciclos de producción extendidos sin interrupciones ?  
Tiempos de demoras reducidos

- Las operac iones de fund ic ión se interrum pen a 
m enudo por la necesidad  de elim inar residuos de 
soldadura o carbón del m olde. Selecc ionar e l 
lub ricante adecuado para el t rabajo reduc irá o 
e lim inará esta necesidad  p roporc ionando al 
fund idor m ás p iezas en el intervalo de t iem po 
equivalente. 

Más piezas producidas por hora ?  Optimización en 
productividad 

- La reducc ión del t iem po.de c ic lo puede log rarse 
con una lubricac ión adecuada aum entando el 
núm ero de p iezas por hora. Esto se consigue 
m ed iante la opt im izac ión de la estab ilidad  térm ica 
del lub ricante y la concent rac ión de la 
form ulac ión. 

Menos rechazos ?  Mejora de la eficiencia

- La reducc ión de la porosidad , e l llenado 
def ic iente, e l deform ado y ot ros defec tos, con una 
lubricac ión adecuada puede reduc ir los rechazos 
de fund ic ión y aum entar la ef ic ienc ia general.

Reducción o eliminación del defecto de soldadura ?  
Disminución de demoras debido al mantenimiento de los 
moldes, mejora de la calidad de las piezas y aumento de 
la vida út il de los moldes

- La m ayoría de las fund ic iones operan con una 
cant idad  "aceptab le" de defec to de soldadura. 
Esto se debe t íp icam ente a una selecc ión y/ o 
ap licac ión inadecuada del desm oldante. La 
opt im izac ión de la form ulac ión y ap licac ión del 
lub ricante m inim izará o elim inará este p rob lem a. 

Menor producción de residuos ?  Menor huella en el 
medio ambiente

- En m uchos casos, una selecc ión y ap licac ión 
adecuadas del lub ricante pueden reduc ir los 
volúm enes de roc ío en m ás de un 50%, lo  que se 
t raduce en una im por tante reducc ión de los 
residuos generados en el p roceso de fund ic ión.



Conocimientos técnicos
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Com o espec ialistas en lubricantes de fund ic ión a 
p resión, Quaker Houghton of rece un servic io 
técnico superior junto con p roduc tos 
personalizados. Nuest ro equipo de exper tos t rabaja 
en est recha colaborac ión con los c lientes para 
evaluar y m ejorar su p roceso de p roducc ión. 
Nuest ros espec ialistas t ienen en cuenta la 
com posic ión y consistenc ia de los lub ricantes, la 
tem peratura, la autom at izac ión, la seguridad , los 
requisitos de t ratam iento de residuos y m uchas 
ot ras variab les, que luego se analizan en nuest ros 
laboratorios de p ruebas. Las m ed idas est r ic tas de 
calidad  form an par te integ ral de nuest ros 
p roced im ientos y ef ic ienc ias de fabricac ión, y 
nuest ras instalac iones avanzadas de invest igac ión 
m ejoran nuest ra capac idad  para realizar p ruebas 
analít icas, com o:

Manufactura avanzada
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Tenem os m ás de 70 ,000  p ies cuadrados de 
capac idad  de fabricac ión y 136,000  galones de 
capac idad  de alm acenam iento a m ayor escala. No 
solo som os una fábrica de m ezc las y em ulsiones, 
sino tam b ién un fabricante de p roduc tos quím icos 
espec ializados que sintet iza sus p rop ios agentes 
desm oldantes de polím eros inte ligentes de siloxano 
a m ed ida para la indust r ia de la fund ic ión a p resión. 
Esto nos perm ite of recer so luc iones espec íf icas 
para p rob lem as de p roducc ión d if íc iles al m enos 
costo posib le. Y t rasladam os esta tecnolog ía 
innovadora y e l ahorro de costos a nuest ros c lientes.

Un Líder Global
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
El sec reto de nuest ra historia de innovac ión exitosa 
com ienza en las p lantas de p roducc ión y 
operac iones de p roceso de nuest ros c lientes en 
todo el m undo. Nuest ros esfuerzos de invest igac ión 
y desarro llo  se cent ran en resolver los p rob lem as 
que afec tan a los fund idores a p resión cada d ía y los 
p rinc ipales fabricantes de Die Cast ing  del m undo 
dependen de Quaker Houghton para opt im izar sus 
operac iones y aum entar la rentab ilidad ..

- Colorím et ro ASTM 
- Análisis de hum edad
- Índ ice de ref racc ión
- pH y conduc t ividad
- Análisis Gravim ét rico 

Térm ico 
- Ident if icac ión de 

silicona
- Viscosidad  
- Evaluac ión del agua
- Estab ilidad  de f luidos
- Recuento de 

par t ículas

- Am ina lib re
- GPC, HPLC, GC
- RMN MALDI, MS
- SEM EDAX
- Dif racc ión de rayos X 

en polvo
- Análisis 

Espec t roscop ia de 
inf rarro jos por 
t ransform ada de 
Fourier (por sus sig las 
FTIR en ing lés)

Espec t roscop ia FTIR
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Quaker Houghton México
Calle Beta # 8023,
Col. Indust r ial Mit ras, Garc ía, 
Nuevo León, C.P. 66023
+52 81 8158 7100

Oficina Global 
901 E. Hec tor St reet
Conshohocken, PA 19428- 2380
U.S.A.
+1.610 .832.4000
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