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Resumen

Oferta innovadora

Los fluidos correctos no solo benefician a las
maquinarias. Porque cuando se trata de mejorar su
negocio, y de sacar el madximo partido a sus
recursos, necesita los conocimientos y la
experiencia de un lider contrastado con mas de 90
afos de servicio a la industria.

Ahi es donde entra Quaker Houghton.

Con la confianza de quimicos, ingenieros y expertos
técnicos de todo el mundo, somos socios valiosos
en la reduccidén de costos y mejora de operaciones.
Proporcionamos experiencia en procesos y
servicios de asistencia personalizada a nivel local,
para todo, desde la lubricacién de piezas de
fundicidn a presidn hasta hidraulica especializada,
pasando por el maquinado y acabado de metales.
Ofrecemos una fuente Unica de soluciones
innovadoras para todas sus necesidades de Die
Casting.

Al ofrecer un paquete completo de fluidos con valor
agregado respaldado por nuestra investigacién a
nivel mundial, conocimientos técnicos y experiencia
practica, obtendra el maximo rendimiento en
productividad y en sus procesos, calidad y
rentabilidad. Desde nuestro equipo altamente
capacitado detras de QH FLUIDCARE"™ hasta nuestro
personal en sitio de ingenieros de procesos de
fundicidn a presién, siempre hay alguien de Quaker
Houghton disponible para apoyarle cuando trabaje
con nuestros productos y mejore sus operaciones.
La industria nos reconoce por productos como DIE
SLICK ® y PLUNGER SLICK®, pero los fundidores a
presion, tanto grandes como pequefios, nos
reconocen por nuestras soluciones y servicio.

La proteccioén irregular causada por la variacién de
temperatura en la superficie del molde es un reto
de muchos afios en la industria del Die Casting. La
variacion de temperatura se debe a la amplia gama
de tamafos de moldes, disefio, complejidad, piezas
producidas y perfil térmico de cada sistema. Los
lubricantes tradicionales para moldes, incapaces de
adaptarse a la disparidad de temperaturas, pueden
ser adecuados para proteger las zonas calientes del
molde, pero pueden provocar la acumulacién de
residuos en zonas mas frias y menos exigentes. Este
costoso dilema ocasiona defectos de soldadura,
pérdidas de tiempo de produccién y mantenimiento
adicional del molde. Los lubricantes DIE SLICK® con
tecnologia de polimeros inteligentes activados por
calor evolucionaron a partir de estos retos.

Estos polimeros se desarrollaron para formar un
revestimiento protector resistente cuando se
exponen a las zonas calientes del molde, sin dejar
residuos en las zonas mas frias. Las ventajas de
utilizar desmoldantes DIE SLICK® con tecnologia
Smart Polymer incluyen:

- Piezas inyectadas brillantes y limpias

- Sin problemas de pintura o revestimiento en
procesos posteriores

- Excelente estabilidad de la emulsidon
- Humo minimo y ausencia de manchas

- Caracteristicas mejoradas de desmoldeo y
humectacion

PIEZAS FUNDIDAS PRODUCIDAS CON DIE SLICK®:

Bloque de motor de 6 cilindros

Motor de motocicleta

Componente interno del motor

Polea de motocicleta

Motor de caja de cambios

Caja de transmision

Lubricantes desmoldantes - Lubricantes para
@ moldes de base agua y sin agua DIE SLICK® con
tecnologia Smart Polymer

§ Lubricantes de pistén - Lubricantes de punta de
pistdn PLUNGER SLICK® y POLY SLICK™

Recubrimientos para ollas de vaciado -
Recubrimiento cerdmico LADLE SLICK™ para
)/ proteger los ollas de vaciado y utensilios para
limpieza de hornos

‘.‘El.‘ Lubricantes de corte - Lubricantes TRIM SLICK™
para troqueles de corte y rebabeo

Fluidos hidrdulicos - Fluidos QUINTOLUBRIC®
especialmente disefiados y resistentes al fuego
o Fluidos de remocién de metales - QUAKERCOOL®, y
e QUAKERCUT® para necesidades de maquinado
Limpiadores- Limpiadores de proceso y

mantenimiento QUAKERCLEAN® y QUAKER
FORMULA®

Productos complementarios - pasta ANTI-SOLDER™,
(7)) compuestos de temple QUENCH SLICK™, grasas
\&%/ especializadas, fluidos para termorreguladora y
lubricantes para guias y correderas

Ventajas de una lubricacién adecuada

Mayor vida util del molde/herramentales = Mayor
numero de inyecciones antes de tener que sustituir el
molde

- La seleccién adecuada del lubricante permitira al
fundidor aplicar menos volumen y disminuir el
choque térmico en el molde, lo que se traduce en
general en una mayor vida util del mismo.

Ciclos de produccién extendidos sin interrupciones =

Tiempos de demoras reducidos

- Las operaciones de fundicién se interrumpen a
menudo por la necesidad de eliminar residuos de
soldadura o carbén del molde. Seleccionar el
lubricante adecuado para el trabajo reducira o
eliminaréd esta necesidad proporcionando al
fundidor més piezas en el intervalo de tiempo
equivalente.

Mds piezas producidas por hora = Optimizacién en

productividad

- Lareduccidn del tiempo.de ciclo puede lograrse
con una lubricacién adecuada aumentando el
numero de piezas por hora. Esto se consigue
mediante la optimizacion de la estabilidad térmica
del lubricante y la concentracién de la
formulacion.

Menos rechazos = Mejora de la eficiencia

- Lareduccién de la porosidad, el llenado
deficiente, el deformado y otros defectos, con una
lubricacién adecuada puede reducir los rechazos
de fundicién y aumentar la eficiencia general.

Reduccién o eliminacién del defecto de soldadura =
Disminucién de demoras debido al mantenimiento de los
moldes, mejora de la calidad de las piezas y aumento de
la vida util de los moldes

- La mayoria de las fundiciones operan con una
cantidad "aceptable" de defecto de soldadura.
Esto se debe tipicamente a una seleccién y/o
aplicacion inadecuada del desmoldante. La
optimizacién de la formulacién y aplicacién del
lubricante minimizaré o eliminara este problema.

Menor produccién de residuos = Menor huella en el

medio ambiente

- En muchos casos, una seleccién y aplicaciéon
adecuadas del lubricante pueden reducir los
volumenes de rocio en mas de un 50%, lo que se
traduce en una importante reduccién de los
residuos generados en el proceso de fundicion.



Olla de vaciado

- LADLE SLICK™ -
Recubrimiento protectivo

Pistén de inyeccion

- PLUNGER SLICK™ - Lubricante
-POLY SLICK™ - Lubricante solido

liguido para punta de pistén de
para punta de piston de inyeccion

inyeccion

Tanque de enfriamiento

- QUENCH SLICK™ -

Aditivo enfriamiento
(transferencia de calor)

.

Conocimientos técnicos

Manufactura avanzada

Como especialistas en lubricantes de fundicién a
presion, Quaker Houghton ofrece un servicio
técnico superior junto con productos
personalizados. Nuestro equipo de expertos trabaja
en estrecha colaboracion con los clientes para
evaluar y mejorar su proceso de produccion.
Nuestros especialistas tienen en cuenta la
composicion y consistencia de los lubricantes, la
temperatura, la automatizacion, la seguridad, los
requisitos de tratamiento de residuos y muchas
otras variables, que luego se analizan en nuestros
laboratorios de pruebas. Las medidas estrictas de
calidad forman parte integral de nuestros
procedimientos y eficiencias de fabricacioén, y
nuestras instalaciones avanzadas de investigacion
mejoran nuestra capacidad para realizar pruebas
analiticas, como:

I."II

Brazo robdético

- QUAKERTEK™ AXIAL -
Grasa para robot

° 7

Nuestros Fluidos de Die Casting en Accién

|

-DIE SLICK® 77 - Grasa de alta
=

- DIE SLICK® - Desmoldante
temperatura para expulsores

- ANTI-SOLDER™ - Pasta anti

Molde
soldadura

- QUINTOLUBRIC® 888 - Fluido
hidraulico resistente al fuego

- HOUGHTO-SAFE® 620-M - Fluido
hidraulico resistente al fuego

Depésito fluido hidréulico

Sistema de cierre
- WAY SLICK™ - Lubricante

Sistema de cierre

- QUAKERTEK™ LX Series -
Grasas especiales

Unidad termorreguladora
- HEAT SLICK™ - Fluido térmico

Prensa de corte
Lubricante de recorte

- TRIM SLICK™ -

Colorimetro ASTM Amina libre

Anélisis de humedad GPC,HPLC, GC
indice de refraccion RMN MALDI, MS

pH y conductividad SEM EDAX

Analisis Gravimétrico Difraccion de rayos X
Térmico en polvo
Identificacion de Andlisis

silicona

Viscosidad
Evaluacién del agua
Estabilidad de fluidos
Recuento de
particulas

Espectroscopia de
infrarrojos por
transformada de
Fourier (por sus siglas
FTIR eninglés)

Espectroscopia FTIR

Tenemos mas de 70,000 pies cuadrados de
capacidad de fabricacién y 136,000 galones de
capacidad de almacenamiento a mayor escala. No
solo somos una fabrica de mezclas y emulsiones,
sino también un fabricante de productos quimicos
especializados que sintetiza sus propios agentes
desmoldantes de polimeros inteligentes de siloxano
a medida para la industria de la fundicién a presioén.
Esto nos permite ofrecer soluciones especificas
para problemas de produccién dificiles al menos
costo posible. Y trasladamos esta tecnologia
innovadoray el ahorro de costos a nuestros clientes.

Un Lider Global

El secreto de nuestra historia de innovacidn exitosa
comienza en las plantas de producciény
operaciones de proceso de nuestros clientes en
todo el mundo. Nuestros esfuerzos de investigacion
y desarrollo se centran en resolver los problemas
que afectan a los fundidores a presién cada dia y los
principales fabricantes de Die Casting del mundo
dependen de Quaker Houghton para optimizar sus
operaciones y aumentar la rentabilidad..
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