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MOLDEO

¢ Como reducir el downtime
no planeado hasta en un 75%
e incrementar la produccion?
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EL PROBLEMA

Los tiempos de inactividad son uno de
los mayores problemas en el drea de
operaciones.

Son costosos y perjudiciales en todas
las empresas de manufactura.

Para una planta que opera 20 prensas de moldeo, detener
las maquinas durante 15 minutos al dia le cuesta $63,750
ddlares al afio*.

“En la Industria Plastica las paradas de moldes no programadas
pueden costar hasta 5 veces mds que las programadas”.

-Steve Johnson, President of MoldTRAX-

.
e

MoldTRAX

-
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-
g

Advancing Mald Performance

*Hablando de un turno de 8 horas, 255 dias al afio. Costo hora maquina $50 USD/Hora. m C(m)|d Jet
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CAUSAS DEL
DOWNTIME

Cambio Breaks Cambio Falta Mantenimiento
de turno personales de herramientas de materia prima de la linea

“Entre todas las diferentes razones por las cuales podemos tener
tiempos muertos no planificados, mas de la mitad se deben al
mantenimiento de los moldes”.

-MoldTRAX-

Las quemaduras, contaminaciones, y short shots en la pieza, asi como el
flashing y moldes dafiados son causadas por cavidades tapadas, gassing,
residuos y/o resinas.

(JCold Jet.
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INDICADORES

Si los moldes y dados son el corazén de la produccion, el OEE es con lo que se
monitorea su pulso.

% %

Disponibilidad

Tiempo Real de Produccion

Rendimiento

Tiempo de Ciclo Ideal x Recuento Total

Tiempo de Produccién Previsto Tiempo Real de Produccidn

OEE

Calidad

Piezas Buenas

Recuento Total

%
Overall Equipment Effectiveness

Los tiempos de inactividad no programados impactan
los tres componentes principales del OEE:
Disponibilidad, Rendimiento, Calidad.

Otros indicadores valiosos para Operaciones y
Mantenimiento son el Tiempo Promedio entre
Fallas y el Tiempo Promedio para Reparar.

. p Mean Time Mean Time
El primero queremos que sea lo mas alto y el Between To Repair
segundo lo mas bajo posible. Failures

Reducir los tiempos muertos no planeados hasta en un 75% tiene
un impacto tremendo en estos dos indicadores.

(Y Cold Jet.
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LA SOLUCION:

(!
VER VIDEO . |
e Limpiar los moldes en la prensa, sin

desmontarlos.
“ e Con un método no abrasivo, que no usa
guimicos ni agua.
* Que incremente la capacidad productiva de
la planta, mejorando el OEE.

La tecnologia de limpieza con hielo seco remueve los contaminantes
mads dificiles en los moldes hasta 75% mas rapido.

Particulas de hielo El hielo seco El contaminante se El resultado es una
seco (CO2 en estado impacta al desprende de la superficie limpia, sin
sélido) son contaminante, superficie y el hielo daiio alguno ni
aceleradas a través causando un choque seco se sublima residuos
de una boquilla de  termodinamico (-79° (pasa de estado secundarios que
alta tecnologia. C). sélido a gas, sin limpiar.
pasar por liquido).
(X Cold Jet.


https://www.youtube.com/watch?v=G_AoW6woheg
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EL HIELO SECO

o -

El hielo seco es CO, (dioxido de carbono) reciclado de procesos industriales.
Pasa por un proceso de peletizacién en el cual es llevado al estado sélido.

Su temperatura (-79°C), sublimacién y suavidad lo hacen ideal como
medio de limpieza de moldes sin causarles ningun daio.

s, < Lo

Moldes de Hule Moldes de Fundicién

Apatito  Ortoclasa Cuarzo  Topacio Corinddn Diamante

d R € @

Hielo Uria Moneda Cuchillo Arena Granalla
Seco de Cobre _@ ﬂ\
Clavo Broca
de Acero
*Escala de dureza de Mohs. m C(th)ld Jet
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ROI

ZEs costoso?
Ejemplo real de una planta con proceso de moldeo.

$37.050 LABOR SAVINGS

SAVE 98%

46,313 DOWNTIME SAVINGS ’ ()
SAVE 98% w X
@ "

$780 EXPENSE SAVINGS " 4.6 MONTHS
SAVE 100% ACK TIME

O .-
R A
$83,815

e vasd B i 1l F iJ 7
(OTAl ANNIIAL SAVINGS
.[ VIAL A ["‘: \ !,,' AL JAY ! ALV

* Saving results in USD

Originalmente les tomaba 1 turno completo (480 minutos) limpiar cada molde.
Con Cold Jet ese tiempo se redujo a 5 minutos por molde.

La inversion se recuperé en 4 meses y medio.

La maquina continua generando a la planta ahorros anuales
de $83,815 USD.

(N Cold Jet.
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Miniature Precision Components

* Reducciéon del 40% en el departamento de
mantenimiento de moldes (mano de obra)

* Reduccidon de 50% en los costos de
mantenimiento de los moldes

* Reduccién del tiempo de parada de la prensa

* Reduccion significativa de los niveles de defectos
* Aumento de la seguridad de los empleados

* Retorno de la inversién en 3 meses

Grenoble, Francia

A Raymond

* Incremento en 25% de tiempo en funcionamiento

* Reduccion de tiempo puerto desde 3 horas a 45 min
* Pasan todas las pruebas de validaciéon

* Manejo facil para el usuario

« Método Ecoldgico y Seguro

(JCold Jet.
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SUAVE CON LAS SUPERFICIES,
FUERTE CONTRA LOS CONTAMINANTES.

jContdctenos via WhatsApp!

Escanee el cédigo QR con su teléfono y
solicite informaciéon sobre su maquina de
limpieza criogénica.

mdas informacion en coldjet.com


https://www.coldjet.com/es-mx/limpieza-criogenica/aplicaciones/limpieza-de-moldes/
https://www.coldjet.com/es-mx/limpieza-criogenica/aplicaciones/limpieza-de-moldes/



